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SELOWA KLUCZOWE: Synergia technologii + komplementarnosé rozwigzarn = KORZYSCI

FORMA: Mobilna forma odlewéw monolitycznych. Proces prefabrykacji: 1.Prace zbrojarskie, montaz Wewnatrz $cian i stropu instalacje elektryczne (w
Mozliwos¢ prefabrykacji polowej lub w zaktadzie zastawek (drzwi, okna). 2.Przytwierdzenie instalacji peszlach), systemy grzewczo-chtodzace (zasilane wodg)
prefabrykacji, ustalenia dowolnych wymiaréw do zbrojenia (hybrydowego - stal i kompozyt), oraz wody uzytkowej. Beton akumuluje i stabilizuje
prefabrykatéw (dtugosé, szerokosc, grubosc Scian, montaz dystansow. 3.Kontrola jakosci, proby termike. Wysoka bezwtadnos$¢ instalacji przy zaledwie
stropu, wysokos¢ modutu,). ci$nieniowe. 4.Betonowanie. 5. Opcjonalnie okoto 0,171 wody na m2 pow. uzytkowej.

ek iy, St dlab e wibrowanie/naparzanie. 6.Ztozenie rdzenia,

rozformowania. Rozformowanie do gory.

rozformowanie. 7.Pielegnacja prefabrykatu. Wewnatrzscienne panele grzewczo-chtodzace
Pomost roboczy / Uchwyty transportowe

m
Pomost roboczy ’\ 7-

(podiogéwka na powrocie)
5- praedpoks]

6- Kotlownia + bufor

7~ lazienka (podiogéwka na powrocie)
8- poksj

2,65m - 3,30m

Przyktadowy panel wewnatrzscienny. Potaczony z pompa ciepta powietrze-
woda moze petni¢ funkcje zaréwno grzewcza (poprzez promieniowanie) jak
i chfodzaca (absorbcja). Wewnatrz ramion substancja o statym cyklu
przemiany fazowej (gaz-ciecz). Panele potaczone z instalacja wodna w
uktadzie réwnoleglym. Zasilanie wodne lub elektryczne. Automatyka z
rekuperacja zabezpiecza przed powierzchniowg kondensacja pary wodnej.
Technologia i produkt polski.

Strefa konstrukcyjna Grubo$é: 0,85 cm
(zakaz otworowania)

200 cm

ie Sciany formy ja sie na czas rozfor

Strop i $ciany prefabrykatu (modutu) stanowiq jeden element (odlew). Technologia
stanowi powr6t do rozwiazarn z lat 80-tych, realizacji inwestycji z wielkiej plyty,
jednak obecna lepsza jako$¢ betonu i zbrojenia a takze szereg pomniejszych
innowacji powoduje, ze jest to "nowa odsfona". Produkt polski

Sciana 0,10m - 0,20m.
Mozliwos$¢ otworowania.

Produkt i - polski. W i 7 7 z
S e ey aomi  Podsumowanie (technologie modufow
konserwacji) na rzecz urzadzen dziatajacych w obreble : " z "y.
pomieszczenia. Rekuperaqa odbywa sie wewnatrz i ZelbetOWVCh, dOmV Z k/OCkOW )
w $cianie. ¢ do Zalety: 1. Korzystna relacja jakos$¢ - cena (mozliwos: reallzac]l stanu skiego w
92% ciepta przy statym, zbilansowanym nadci$nieniu (okolo 8%) i cenie do 2000zt /m2. 2. Trwatos$¢ - j do 50 lat), pr y y okres uz i
ki zuzyciu pradu od 6W/h. Glosnos¢ <25dB. Wydajnosc do 115m3/h. przekracza 100 lat. 3. Elastycznos¢ rozwi yfikacji uktadu -
E E \ w grzatke j przed iem oraz w konstrukcje z ych paneli cian dziatowych i
. automatyczny system odlodzenia. Poprawia jako$¢ pracy kanatow ych (np. z poli S 4 SWoboda wykonczema (wszystkle
ol E@% grawitacyjnych (wc, kuchnia), odprowadza nadmiar wilgoci, i iazania). 5. do uzytku Scian po
) J =i > korzystnie wptywa na getyczne whas prefabrykacji bez wykoriczenia - jako beton rozjasniony, archi L@, $¢
& - 3 \ | Monta: izolacji dzwigkowej i termicznej stropu od spodu (izolacja 110mm, U=0,28) wykorzystujac

Podczas prefabrykacji modutéw zamontowa¢ zastawke (jesli nie, wierzch stropu jako gotowa_ (beton p y) lub podioze dla warstwy

_— otwér w $cianie wykona¢ otwornica). Obsadzi¢ urzadzenie ze wierzchniej. 7. Mozliwo$é demontazu obiektéw i ich migracji po wielu latach uzytkowania
Zalety paneli grzewczo-chtodzacych: Zasilanie niskotemperaturowe; Duza = 0,15 spadkiem na zewnatrz budynku. Do uszczelnienia uzy¢ piany (brak koniecznosci prac rozbiérkowych typowych dla konstrukcji zelbetowych). 8. Szybkos¢
powierzchnia/moc grzewcza (140W/m2); Wspétpraca z dowolnym zrédiem (pompa b i montazowej nisko-preznej. montazu (gotowe "klocki" z O d pornosc typowa dla i
ciepta, kolektory stoneczne itp.); Jonizacja ujemna, nie wysusza powietrza. zelbetowych. 10. Ogniotrwatos¢ i bezpieczenistwo - typowe dla rozwmzan zelbetowych. 11.

. . . . . Wygtuszenie, wyciszenie, komfort uzytkowania - typowe dla rozwigzan zelbetowych,
Zintegrowane systemy PV i elektrowni wiatrowej mozliwos¢ stosowania scian o grubosci 22cm (10cm zelbet, 2 cm izolator, 10cm zelbet).
12. Wysoka odporno$¢ na obciazenia nadzwyczajne (huragany, ruchy tektoniczne, pozary

Systemy rekuperacji zdecentralizowanej.

Wentylacja hybrydowa (grawitacja + rekuperacja). itp. ). 13. Mozliwo$¢ typizacji i produkcji obiektéw "na magazyn" przy jednoczesnej daleko-
Schemat cyrkulacji powietrza. . . idacej swobodzie projektowania. 14. Swoboda doboru izolacji i elewacji do warunkéw
= ’ L Niewielkie turbiny pionowej osi obrotu potaczone z ogniwami regionalnych (klimatycznych, architektury itp.). 15. Swoboda doboru izolacji, parametréw
Zbilansowane nadci$nienie o fotowoltaicznymi sa w stawnie wydatnie obnizy¢ koszty ogrzania budynku termicznych i energetycznych w zaleznosci od oczekiwari i wymogéw formalnych (w tym
r s " w sezonie grzewczym oraz catkowicie za darmo schtadza¢ budynek latem. budowmctwo energa oszczedne, pasywne i dodatnie - energetycznie), komplementarno$é
antyseptyczny wymiennik) Cechy: do ch. 16. Wysoka no$nos¢ stropéw (od 4,5 do
- N!eza\ezne od’kylerunku wiatru, 10 kN/m2), 5wobcda pro]ektowama tzw. "dachéw ptaskich" jako pow. biologicznie-czynnej
- Niska wysokos¢ masztu (6m), . lub technicznej. 17. Prostota i powtarzalno§é prefabrykacji (dzieki zastosowaniu formy),
L - Aerodynamicznie uformowana konstrukcja, . sprawne wdrozenie 18. Prefabrykacja w zaktadzie
Podciénienie - - Rozruch i uzytkowanie przy niskich predkosciach wiatru, prefabrykacji lub na miejscu realizacji inwestycji (tzw. prefabrykacja polowa). 19.
(kanaty wentylacji grawitacyjnej) - Niska emisja hatasu, [o] cian wiekszych powierzchni, mozliwoé¢ licowania $cian i
- Maksymalny poziomo pozyskama energii hybrydowej (elektrownia

stropéw. 20. Korzystny wskaznik LCA (Life Cycle Assessment).

R el eleiize i 2 wiatrowa + 2 panele PV): 200 Wady: A. Konieczno$¢ precyzyjnego zaplanowania ukfadu instalacji (mozliwe problemy w

| rekuperacja to rozwiazanie optymalne - Zasilanie: 1 faza 230V.

e skutecznos€ i oS¢ instalacii na st obiekt przypadku koniecznosci modyfikacji - typowa dla obiektéw prefabrykowanych) B. Problemy
i ji T iektu w ; 2 i
systemu przy relatywnie niewielkich modutéw zelbetowych. / ;rnzzrxseﬁmem kredytu hipotecznego w przypadku obiektéw niepowiazanych trwale z

naktadach finansowych.

Przyktnd podstawowych prostych konfiguracji moduléw w ukindzie do 4 kondygnacji

Transport.nocny modutu o szerokosci 335 cmw
(Fot.: Uczestnik konkursu)



